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Modelo de rosca

Diametro rosca (mm)
Relacao rosca (L/D)
Capacidade injecao (cm3)
Peso injegdo em PS (g)
Relagdo injecdo (g/s)
Relagao injecéo (cm3/s)
Presséo injecao (MPa)
Curso de injegao (mm)
Velocidade injecao (mm/s)
Velocidade rotagdo rosca (rpm)

Forca de fechamento (kN)

Max, abertura (mm)

Distancia entre coluna(WxH) (mm)
Min, dimensdes molde (mm)

Min, altura molde (mm)

Max, altura de molde (mm)
Diametro anel de centragem (mm)
Curso extragao (mm)

Forga de extragdo (kN)

Numero de extrator (PC)

Poténcia servo motor (kW)
Poténcia aquecimento (kW)
Zonas de aquecimento
Capacidade tanque 6leo (L)
Dimensoes (LxWxH) (M)
Peso mdaquina (Ton)

Modelo de rosca

Diametro rosca (mm)
Relagao rosca (L/D)
Capacidade inje¢do (cm3)
Peso injecdo em PS (g)
Relagdo injegdo (g/s)
Relagao injecéo (cm3/s)
Presséo injecao (MPa)
Curso de injecao (mm)
Velocidade injecao (mm/s)
Velocidade rotagdo rosca (rpm)

Forga de fechamento (kN)

Max, abertura (mm)

Distancia entre coluna(WxH) (mm)
Min, dimensdes molde (mm)

Min, altura molde (mm)

Max, altura de molde (mm)
Diametro anel de centragem (mm)
Curso extragdo (mm)

Forca de extragdo (kN)

Numero de extrator (PC)

Poténcia servo motor (kW)
Poténcia aquecimento (kW)
Zonas de aquecimento
Capacidade tanque 6leo (L)
Dimensoes (LxWxH) (M)
Peso mdquina (Ton)

36
23.3
179
163
105
115
231
176
113

42
22.5
263
239
147
162
206
190
17

40
21.0
221
201

129
142
188
176
113
250

1280
400
410x410
300x300
150
450
?100H7
100
38
5

13.4
7.75
4+1
200
4.57x1.20x2.00
4.0

45
21.0
302
275
169
186
179
190
117
220

1580
410
460x440
320x300
150
470
?100H7
120
38
5

16.4

10.1

4+1

230
4.90x1.26x2.05

4.7

43
19.5
255
232
150
164
162
176
113

50
18.9
373
339
209
230
145
190
17

Machine dimensions
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Machine dimensions

Modelo d A 5 c 5210 675 630
odelo de rosca
Diametro rosca (mm) 42 45 50 ism " . r__ﬁ
Relagalo roscla.(L/ﬂD) 22.5 21.0 18.9 1l 7774@&@” D P ; [
Capacidade inje¢ao (cm3) 291 334 412 ol ) &
Peso injegao em PS (g) 265 304 375 = = me—————— | T
Relag&o injecdo (g/s) 175 201 248 "ﬁ o 0
Relagao injecéo (cm3/s) 192 221 273 " = i = = pia {%g
Pressdo injegdo (MPa) 218 190 154 2200 | (SRR 335
Curso de injegdo (mm) 210 210 210 760
Velocidade injegao (mm/s) 139 139 139 P i \ % Ry
Velocidade rotagdo rosca (rpm) 240 490 °I = —
SR10 ggg E 4-420
—2 W e
a0 )
Forga de fechamento (kN) 1780 T 1 &l
Max, abertura (mm) 435 —H AL 3 [ ]
Distancia entre coluna(WxH) (mm) 510x470 S wiin Ll
Min, dimensges molde (mm) 355x325 ﬂg glslglgls B
Min, altura molde (mm) 180 : jE
Max, altura de molde (mm) 520 i :0 72 2
Diametro anel de centragem (mm) @125H7 T @i@
Curso extragao (mm) 140 20
Forga de extragdo (kN) 53 320
Numero de extrator (PC) 5 A
O
SR10 3
Poténcia servo motor (kW) 20.5 ﬁ Tag}‘_
Poténcia aquecimento (kW) 10.1 U S
Zonas de aquecimento 4+1
Capacidade tanque 6leo (L) 250 9
Dimensoes (LxWxH) (M) 5.17x1.31x2.09 435 180-520
Peso méquina (Ton) 5.2
Machine dimensions
Modelo de rosca A B C 5750 725 665
Diametro rosca (mm) 45 50 65 f f
Relagao rosca (L/D) 23.3 21.0 191 YHS208 . o i
Capacidade inje¢do (cm3) 382 471 570 Il — Qg@ﬂ' 5 e i i
Peso injecdo em PS (g) 347 429 519 ?; : L —E =) S d -
Relagao injeg&o (g/s) 182 225 272 ° m] m] o
Relagao injecao (cm3/s) 200 247 299 4 C_Jllo [ of o ?ﬁ%m
Presséo injegdo (MPa) 225 182 151 - - N
Curso de inje¢do (mm) 240 240 240
Velocidade injecdo (mm/s) 126 126 126 SR
Velocidade rotagdo rosca (rpm) 220 Floten dmensions ggg Otersdmensons
SR15 560
. =, [
Forca de fechamento (kN) 2080 M40 —
Max, abertura (mm) 485 N ‘l l S ﬂ
Distancia entre coluna(WxH) (mm) 560x520 g ° 70 lsp30 ° §
Min, dimensdes molde (mm) 390x360 slsfM 2 o\@\ ? e —%:3
Min, altura molde (mm) 200 B Ml C 4. T I
Max, altura de molde (mm) 550 8 oo ol o B o[o[o
Diametro anel de centragem (mm) 0125H7 '4 7. :@ 10{130]
Curso extragao (mm) 140 = e 20 ‘—5
Forga de extragéo (kN) 70 400 %5
Numero de extrator (PC) 9 501
O w0
Poténcia servo motor (kW) 20.5 ﬁ Sg}f ] S
Poténcia aquecimento (kW) 133 §j_”
Zonas de aquecimento 4+1 U
Capacidade tanque 6leo (L) 300
Dimensoes (LxWxH) (M) 5.58x1.39x2.17 5 AT
Peso maquina (Ton) 6.6



Machine dimensions

6310 765 _ 705
Modelo de rosca A B C % r—hﬁ
Diametro rosca (mm) 55 60 64 vHis268 ) o H
Relagdo rosca (/D) 229 21.0 197 1 7Qg@w WS i :
Capacidade injecao (cm3) 641 763 868 g T = = A& J \
Peso injecdo em PS (g) 583 694 790 N == Qo | o] o = il
S j : =]
Relacéo injecdo (g/s) 239 284 323 :I O O O ‘ m
Relagao injecéo (cm3/s) 262 312 355 B 4900 - i 1530 )
Presséo injecéo (MPa) 203 171 150
Curso de injegao (mm) 270 270 270 R
Velocidade injegéo (mm/s) 110 110 110 Platen dimensions 910 Others dimensions
Velocidade rotagdo rosca (rpm) 210 5 o o
SR15 % j:E
o
xi]
Forca de fechamento (kN) 2680 i (]
Max, abertura (mm) 550 N U
Distancia entre coluna(WxH) (mm) 610x580 oelolo ;%:3
Min, dimensdes molde (mm) 425x405 171 jﬁ
Min, altura molde (mm) 220 Slolo
Max, altura de molde (mm) 580 |Z3]140|
Diametro anel de centragem (mm) D125H7
Curso extracdo (mm) 150 380
Forga de extragdo (kN) 70 50
Numero de extrator (PC) 9 @
SR15 g
M |5 N
Poténcia servo motor (kW) 26.7 N
Poténcia aquecimento (kW) 16.9 U
Zonas de aquecimento 441 o
Capacidade tanque 6leo (L) 400 = SRR
Dimensoes (LxWxH) (M) 6.16x1.47x2.26

Peso maquina (Ton) 7.7 —




e DUPLO CILINDRO INJEGAO
e ROSCA BIMETALICO

e GUIA LINEAR INJECAO

e CONTRA PRESSAO DIGITAL
e REGUA AVANCO DE BICO

e GUIA LINEAR FECHAMENTO

e FECHAMENTO RAPIDO

e HABILITADO 2 MACHOS HIDRAULICOS

e HABILITADO 4 EXTRAGOES PNEUMATICOS
e AJUSTE AUTOMATICO MOLDE

e DRIVE INOVANCE

e CLP EST (INOVANCE)
* INTERFACE ROBO

e ADEQUAGAO NR12

e PLACA RASGO T
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